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Yuksek Basingli

Enjeksiyon Dokim

= Soguk ve sicak kamarall yliksek basingli
dokumde saglam prosesler olusturun

Proses ve kaliplari sistematik bir sekilde
tasarlayin

Sanal analiz metodolojisiyle Proses
parametrelerini irdeleyin

Otonom optimizasyon araciyla hedeflenen
¢Ozumlere kolayca ulasin!

Maliyet ve CO, emisyonlarinin tahmini

made by MMIALMA Kusursuz dokimler icin



Saglam, Ekonomik, Hizl
ve Optimum Cozumler!

MAGMASOFT® Otonom Miihendislik ile basin¢ch dokiim iiretiminin tiim yonlerini optimize
edin ve gereksinimleriniz i¢in en iyi ¢6ziimu bulun.

MAGMASOFT® parca ve kalip tasarimi, ideal proses paramet-
relerinin tespiti ve dogal olarak ideal dékiim parca kalitesine
ulasmada kapsamli ¢éziimler sunarken optimum karliigi sagla-
yan etkili bir simllasyon yaziimidir. Odak noktasi ise her bir
dokum isletmesi icin hayati Sneme sahip kaynak, zaman ve
maliyet yonetimi etrafinda sekillenmektedir.

MAGMASOFT® ile hem similasyon galismalarini Sanal Analiz
metodolojisiyle gerceklestirebilir hem de kalip tasarimi ve pro-
ses parametrelerinin tespiti icin son teknoloji tirlinii Otonom
Muhendislik aracindan faydalanma sansini yakalayabilirsiniz.

Otonom Muhendislik ile kalite ve maliyet hedeflerini ayni anda
takip edebilir, tasarim asamasinda parc¢a kalitesini ve proses
uygunlugunu guivence altina alabilir, final kalip tasarimini sege-
bilir ve seri Uretim sirasinda surekli iyilestirme galismalar yapa-
rak karliliginizi arttirabilirsiniz

MAGMASOFT® Otonom Muihendislik araci:

Soguk ve sicak kamarali basingl dokim tekniklerindeki
tim proses adimlarini kapsamli bir sekilde analiz eder

Dokum hatalarini minimuma indirgemek igin sanal bir
test ortami sunar

Daha hizli karar almaya olanak tanir ve zamandan tasar-
ruf saglar

Proses varyasyonlarini ayrintili olarak inceleyerek énleyi-
ci kalite yonetimini destekler

Hem isletme icinde hem de musterilerle olan iletisimin
ve isbirliginin gelismesini saglar.

Hem kurum icinde hem de musterilerle iletisim ve igbirli-
gini gelistirir.

Basariya gétiren sistematik ve kararl bir yaklasim

MAGMASOFT®

yazilimina tamamen entegre olan MAGMA YAKLASIMI, sanal
analiz metodunu kullanarak belirlenen hedeflere ulasmak icin
sistematik bir metodoloji sunar. MAGMASOFT® Otonom M-
hendislik araciyla birlikte bu sistematik metodoloji; ekonomik
riskler olmadan surekli iyilestirme gcalismalar gerceklestirme
ve verimliligi arttirma firsati yaratir. MAGMA YAKLASIMI bu

sayede Urln gelistirme veya iyilestirme silrecinin her asama-
sinda sizi destekler.

Sonug; hedeflenen alagsim kompozisyonu, ergitme pratigi ve
proses metalurjisi dikkate alinarak en uygun sekilde tasar-
lanmis ve istikrarl Gretim kosullari saglayan saglam bir d6-
kiim prosesidir.



|

Yiksek basingh enjeksiyon dékim gliniimuizde proses tasarim
asamasindan itibaren maksimum saglamliga ve verimlilige ihti-
yac duyan bir dretim metodudur. MAGMASOFT® Otonom
Mihendislik araciyla farkl kalite ve maliyet hedefleri tanimla-

Hazirlik

MAGMASOFT® sayesinde spreyleme asamasinin; parca kalite-
si, dékumlerin ve kalip bilesenlerinin carpilmasi veya kalibin
secilecek herhangi bir bolgesindeki kullanim émrl Gzerindeki
etkilerini analiz edebilirsiniz.

MAGMASOFT® , spreyleme asamasini U¢ farkl yontem ile
analiz edebilir, bdylece kalip ve proses tasariminin daha
saglam temellere oturmasini saglar.

Modelleme Araglari

Cok yonlu asistanlar ve kullanigh CAD fonksiyonlari, hedefe
ybnelik ve etkili model hazirlamada sizi destekler ve minimum
cabayla en kisa strede ¢dzimler Uretmenizi saglar.
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MAGMASOFT® , kapsamli geometri veri tabani ve karmasik
CAD model verilerini katmanlara ayirarak gériintileme imkani
sunan iglevleriyle parametrik geometrileri kolayca olusturmaya
imkan tanir

yarak otomatik olarak simulasyonlar gerceklestirebilir ve deger-
lendirebilirsiniz. Béylelikle, d6kim hatalarini, kalinti gerilmeleri
ve carpllmalar énlemek icin en uygun sekilde tasarlanmis,
saglam bir d6kim prosesine kolaylikla ulasabilirsiniz.

- Heniz 6n Urin optimizasyonu asamasinda kalip
boslugundaki isi yayiliminin analizi

- Kalip ve proses tasarimi asamasinda statik ve hareketli
spreyleme yuzeylerinin incelenmesi

= Birbirinden bagimsiz kalip yizeylerinin islanma verimlil-
igini gdrmek amaciyla farkl sprey devreleri, basliklari ve
programlariyla gercekgi similasyon calismalari

Spreyleme prosesinin parca ve kalip gelistirme asamasina uyarlanmis farkl ayrinti seviyelerinde simdlasyonu




Yolluk Sistemi Tasarimi

Akill asistanlar, soguk kamara ve sicak kamara dékim icin makine
parametrelerini ve vurus egrilerini hesaplamaniza, nceden diizen-
lemenize ve optimize etmenize yardimci olur. Ayrica, modelinizin
detay seviyesine bagli olarak, dolum sinir kosullarini ¢ farkh sekil-
de tanimlayabilirsiniz:

- Erken tasarim asamasi: Yolluk Sistemini ayrintili olarak
tasarlamaniza gerek kalmadan, sanal yolluk girigleri kul-
lanarak en uygun giris konumlarini belirleyin.

- Orta dizeyde ayrinti: Topuk ve vurus egrisini iceren do-
kim sistemini simule edin.

- En ylUksek ayrinti dizeyi: Vurus Unitesinin haznesinin
(kovanin) mimkiinse tam temsilini yapin.

Sanal yolluk girisleri, yolluk sistemi, topuk ve hazne (kovan) dahil
olmak Uzere tam temsili ile tasarim

Dozajlama isleminden kovana giden slrecin similasyonu ve
dolum profilinin piston hareketi dahil olmak Gzere incelenmesi
enjeksiyon proseslerinin baslangi¢ noktasini olusturur. Bu nok-
tada CAD verilerinden ya da MAGMASOFT® veri tabanindan
faydalanarak kolaylikla kovani modelleyebilirsiniz.

Sistematik olarak dozaj parametreleri, bekleme slreleri, degis-
ken piston hizlari ve gecis noktalariyla birlikte enjeksiyon siste-
mini analiz edebilirsiniz.

Optimizasyona baslarken cevaplanmasi gereken baslica soru-
lar:

- Ergimis metaldeki sicaklik kaybi, dékiimdeki soguk bir-
lesme ve oksit olusumu tehlikesini nasil etkiliyor?

- Kalip boslugundaki hava nelere yol acabilir?

- Dokum kalitesi dozaj varyasyonlarindan nasil etkileni-
yor?

- Segcilen kovan icin optimum dozajlama, bekleme siresi
ve dolum profili parametreleri nasil sekilleniyor?

- Enjeksiyon sisteminde deformasyon nasil gergeklesiyor?

Kovandaki dozajlama
asamasinin simdlasyonu

Kalibin termal dengesini, hava cikislari kosullarini ve mevcut
makine kapasitesini (PQ diyagrami) géz énlinde bulundurarak
enjeksiyon surecini hizlica analiz edebilirsiniz. Saglam ve eko-
nomik yolluk sistemleri tasarlamak icin MAGMASOFT © ‘un
sundugu akis vektorleri ve akis hizlar verileriyle birlikte izci
partiklllerden de faydalanabilirsiniz.

Dolum simdilasyonu

Piston hizinin degisiminden zamana bagl yogunlagsma seviye-
sine ve basinca bagl beslemeye kadar otomatik parametre
analizleriyle birlikte soguk birlesme veya hava boslugu ve po-
rozite olusumlarini engelleyerek dokim kalitesini optimize ede-
bilirsiniz.

Optimizasyon parametreleri icerisinde vakum veya sikistirma
yoluyla noktasal besleme secenekleri de bulunmaktadir. Gelis-
tirme slrecine bagli olarak, kalibin termal sinir kosullarini gé-
rintilemek amaciyla uygun ayarlar tespit edebilirsiniz. Ayrica,
basitlestiriimis sogutma elemanlarini hizli bir sekilde tanimla-
mak icin kapsamli MAGMASOFT® geometri veri tabanini kulla-
nabilirsiniz.

=

Kalibin termal dengesinin gercek zamanl analizi



Kalip & Proses Tasarimi

Kalip icerisinde degiskenlik gosteren termal kosullar dokiim
parcasinin katilasma profili Uzerinde buyuk etkilere sahip ol-
maktadir.

Yazilim igerisinde, giris ve ¢ikis, sogutma ortami &zellikleri, si-
cakliklar ve akig hizlarini dikkate alarak herhangi bir geometri
icin (su kanallari, noktasal ve konformal sogutma) kalip sogut-
ma elemanlarinin noktasal sogutma kapasitelerini ayrintili ola-
rak analiz edebilirsiniz.

el

Sogutma kanallarindaki akis analizi ve noktasal 1sitma veya sogut-
ma performanslarinin hesaplanmasi

Dokium kalitesini iyilestirmek, ¢evrim sirelerini azaltmak, ba-
gimsiz sogutma elemanlarinin veya genel olarak sistemin eneriji
dengesini optimize etmek ve kalip gerilimlerini azaltmak icin
sogutma elemani geometrisi, kalibin termal kontrol sisteminin
konumu ve islem ayarlariyla ilgili otomatik varyasyonlari kulla-
nabilirsiniz.

Malzemeler ve malzeme gruplar arasindaki enerji degisimleri-
nin (enerji dengesi) tim siireg, bagimsiz proses asamalari veya
tanimlanmis streler boyunca gorsellestiriimesi, d6kim proses-

Kalip Malzemeleri
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Kalip kesitinin her bir proses adimindaki enerji dengesinin takibi ve
analizi

lerinizi enerji verimliligi ve karllik agisindan optimize edebilme-
nizi saglar.

Doéngusel sicaklik profilini hesaba katarak makro porozite ve
mikro porozite, Porozite riski olmayan bdlge kalinligi veya ka-
libin lehimleme egilimi gibi kalite kriterlerini degerlendirebilirsi-
niz.

MAGMASOFT®‘a entegre dokim ve kal
bani icerisindeki parametrik varyasyon-
lari kullanarak kalip erozyonu veya asin-
masi gibi bir cok problemi énceden
analiz edip optimizasyon c¢alismalari
gercgeklestirebilirsiniz.

eometrileri verita-

Kalibin kritik alanlarin ve kullanim émdirlerinin tahmini

Saglam ve Verimli Prosesler

Prosesteki dalgalanmalarin Grtin kalitesi, islevi ve hizmet dmri
Uzerindeki etkilerini henlz ilk asamada sanal analiz ile inceleye-
rek makine Uzerinde yapilacak zaman alici ve maliyetli testlerin
oniine gecebilirsiniz. MAGMASOFT® otonom miihendislik araci,
ilk tasarim fikrinden saglam bir Uretim prosesine giden kritik sU-
recte size optimum parametre degerlerini sunmaktadir.
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Degiskenler

Korelasyon matrisi, ilk prototipin olusturulmasindan ¢ok énce,
dékim kalitesiyle iliskili degiskenlerin etkilerini gérsellestirerek bir
bakista prosese dair genel bir analiz sunuyor.



50000,00 -+

30000,00

20000,00

10000,00

0,00

24,00 26,00

Von Mises gerilimleri ve parcanin ¢cikariimasi sirasindaki itici kuv-
veti egrisi

Dokim Sonrasi Parganin Cikarilmasi

Cikarma islemi boyunca dékim ve kalip arasindaki noktasal
temas basinglarina gére itici kuvvetlerini hesaplayin. itici kuv-
vetlerini; gekme agisinin, baslangic zamaninin ve ¢ikarma sure-
sinin bir fonksiyonu olarak analiz edin. itici pimlerinin sayisini
ve konumunu optimize edin veya ¢ikarma sirasinda dokim de-
formasyonunu en aza indirin. Kalinti gerilmeler ve dékimdeki
carpllmalara gore bir sonraki islemleri iyilestirin

Isil Islem

Isil igslem sureglerinin similasyonu da MAGMASOFT® sanal ana-
liz metodolojisi icerisinde degerlendiriimis ve sorunsuz bir sekil-
de entegre edilmistir. Noktasal ve termal olarak kalinti gerilmele-
rin yani sira ddkimdeki ¢carpiimalari da degerlendirebilirsiniz.

Isitmadan, ¢ézeltiye alma islemine ve su vermeye,
yaslandirmaya ve oda sicakliginda so-
gutmaya kadar tim slre¢ adimlarini
inceleyip; kalip icerisindeki
doékim bosluklarinin de-
formasyonunu he-
niiz ilk safhalarda
onleyebilirsi-
niz.

Par-
caya 6zgu
Isitma sirasini, ideal
¢cOzeltiye alma siresini,

sicakligini ve su verme adimini adimini optimize etmek i¢in on-
ceden tanimlanmig islem kosullarindan ve tipik su verme para-
metrelerinden yararlanabilirsiniz.

Cozeltiye alma ve yaslandirma sirasinda, hem slrlinme kay-
nakli kalinti gerilmesi hem de parc¢a Utzerinde yergekiminin etki-
sinden kaynaklanan carpilmalar dikkate alinmaktadir.

Parcanin i1sil islem prosesinden sonraki davraniglarini da analiz
edebilir ve drnegin, isleme sirasinda gerilmelerin yeniden dagi-
limi nedeniyle dékiimdeki deformasyonlari analiz edebilirsiniz.
Bu sayede herhangi bir deneme dékimu gergeklestirmeden
meydana gelebilecek hatalari 6nleyebilir ve saglam isil islem
surecleri tasarlayabilirsiniz.
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Sinirli siirede hedeflerinize ulasmak icin MAGMASOFT® un kapsaml ara¢ kutusundaki tim olanaklari metodik ve
verimli bir sekilde kullanmak size ciddi zaman kazandiracaktir.

Analitik SUre¢ Kontroli %ﬁ

Dokim déngusintin optimizasyonunda tiim ilgili islem adimlarinin kont-
roliinden yararlanabilir ve spreylemeden, macalarin yerlestiriimesine ve
dozajlama surelerinden, kalibin acilmasi sirasinda parcanin ¢ikariimasina ve
su verilmesine kadar tUm strecleri analiz edebilirsiniz.
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MAGMA ECONOMICS
Teknoloji ve Karlilik

MAGMA ECONOMICS, MAGMASOFT® ile teknik optimizasyonun sinirlarini genisleterek ekonomik karar verme kriter-
lerini de dahil ediyor. Bu sayede, tamamen teknik similasyonlarda genellikle gézden kagan tasarruf potansiyellerinin belilenmesi
mUmkiin hale gelmekte. MAGMASOFT® tarafindan saglanan bilgiler, bdylece sirket icinde yénetim agisindan ek firsatlar

DokUm Kalitenizi, Maliyetinizi ve Temel Ozellikler
KCI rbon Aka |Zinizi Op'l‘lmlze Edln - Yeni perspektif: Malzemelerin kalite kriterleri ile birlikte
maliyet, enerji ve kaynak tiketimi ile CO, emisyonlarinin
MAGMA ECONOMICS, farkli senaryolann maliyetlerini, enerji tiketimini kapsamli nicel analizi, MAGMASOFT® Sezgisel Deger-
ve CO, emisyonlanni hesaplar ve karsilastinr. Bu bakis agisi, mevcut lendirmesi ile verimlilik, proje maliyetleri ve strdirtlebil-
geometri, malzeme ve proses Verilerinin yani sira simiilasyon sonuglarn- irligin degerlendiriimesi, rekabet glictiniiz icin énemli bir
dan da yararlan. aractir.
Yaygin malzemeler ve prosesler igin 6zellestirilebilir sablonlar, beliri mali- ~ Veritabani: mevcut geometriler, malzemeler, surecler ve
yet ve emisyon faktdrlerini icerir. Bu sayede, kalip hazrigindan gercek similasyon sonuglarina dayali degerlendirme
dékum ve olasl isleme adimlarina kadar tim dékidm prosesi boyunca - Ozellestirilebilir sablonlar: belirli maliyet ve emisyon
kaynak ttiketimi ve Uretim maliyetlerinin aynntili bir analizi yapilabilir. faktorlerine sahip malzemeler ve surecler icin sablonlar
. - Senaryo karsilastirmasi: sezgisel kontrol sayesinde, ek
Proses Parametreleri Kalite Kriteri Maliyetler .. i " -
simulasyon suresi olmadan slre¢ parametrelerinin
Dolum Sicakgn Besleyici Sayist  pojm zamans  Porozite Sikasmis Hava bagimsiz varyasyonlarinin ve farkli senaryolarin
yiksel BT karsilastiriimasi

- Otonom Miihendislik: optimizasyon ve sanal deneysel
tasarnim (DoE) ile sorunsuz entegrasyon

- >\ orta MAGMA ECONOMICS ile, sire¢ varyasyonlarini ve kalite kriterlerini analiz

etmek icin olusturulan paralel koordinat diyagrami, maliyetler, enerji/lkaynak
tliketimi ve surddrdlebilirlik gibi kurumsal kriterlerle tamamlanmakta.

Kalite ve maliyetler (mor cizgi) ile saglam dretim sdrecinizin sinirlari (gri ile
isaretlenmis siire¢ penceresi) arasinda en iyi uzlasmayi sistematik ve hizl bir
diisiik sekilde bulabilirsiniz. 7

diisiik



Implementasyon

MAGMASOFT® araglar herhangi bir yazilimdan daha fazlasini igerir.
isletmenizde optimizasyon miihendisligi, iletisim ve karlilik agisindan
size yardimci olacak bu araclar oldukga efektif bir metodoloji dogrul-
tusunda calisir.

Yazilmimizi kullanmaya baslamadan énce, donanimlarinizin duru-
muna bagl olarak MAGMASOFT®u etkili ve giivenli bir sekilde kul-
lanmanizi saglamak icin gerekli bilgisayar donanimindan kullanicila-
rn niteliklerine ve egitimine ve éniimiizdeki yil nerede olmak
istediginizle ilgili hedeflerinize kadar tiim detaylar tek tek tespit et-
mekteyiz.

ister yeni bir miisterimiz, ister yazilimimizin uzun siiredir sadik bir
kullanicisi olun - sizin i¢in her zaman planlarimiz var!

MAGMAsupport - Kullanici Destegi

MAGMA Support, Urlinlerimizin uygulanmasi ve problem ¢ézme ko-
nusundaki tim sorulariniz icin diinya ¢apindaki yetkin, metodik ve
hizli destek birimimizi ifade eder. MAGMA YAKLASIMI ile kalifiye
destek personelimiz, yazilimimizi her gegen giin daha iyi kullanma-
nizda sizlere yardimci olacak.

—

MAGMA Bilisim ve Teknoloji Hiz. Ltd.Sti | igerenkdy Mah. Erkut Sok. Uner Plaza No.4/1/A Kat 16 D.17 Atasehir/istanbul | Tirkiye

T:+90 216 557 64 00 | www.magmasoft.com.tr

MAGMAacademy

MAGMAacademy, yazilimin sireclere ilk adimda entegre edilmesin-
den Otonom Muhendislik araglarinin tiim organizasyonda kapsamli
bir sekilde uygulanmasina kadar dékiim sireclerinin sanal analizinde
sizleri sistematik olarak destekler.

Dizenli olarak ofislerimizde ya da istege bagl olarak isletmelerinizde
gerceklestirecegimiz egitimler, atdlye ¢alismalari ve seminerlerimiz-
le, MAGMASOFT®un mimkin olan en iyi kullanimini saglamak igin
tlim slireclerde ve departmanlarda izlenmesini 6nerdigimiz disiplinler
arasl anlayisi sizlere detayl bir sekilde aktaracagiz.

MAGMA MUhendislik

Bagimsiz ve yetkin bir ortak olarak MAGMA Muhendislik, sizleri mi-
hendislik projeleri cercevesinde Urlnlerin sanal ortamda basariyla
gelistirilmesinde, kalip tasariminda ve saglam dokim proseslerinizin
optimizasyonunda surekli sekilde destekler.

Yillarin dékiim tecriibesine ve uzmanligina sahip disiplinler arasi ve
uluslararasi uzman ekibimiz, zorluklarinizi ele almak ve gidermek

icin MAGMASOFT® Otonom Muhendislik araglarini kullanarak sizinle
birlikte calismaya her zaman hazirdir.
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